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Unprocessed

Tumbled

10 mm Scale 
Bars

Electropolished
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• HOM Can Must Be Protected or the Antenna Would be • HOM Can Must Be Protected or the Antenna Would be 
Destroyed.
• Caps are Made From Niobium to Avoid Contamination.

SRF Materials  Workshop 2010 – C. Cooper

4

2/24/2010



Average Surface Roughness KEK Formulation +1
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1.E+011.E+11 Quench
Tumbled Single Cell 1.3 

1.E+001.E+10

n 
(m

R
/h

r)

Q
0

•ACCELL manufactured single 
cell 1.3 GHz Cavity
•100/120 micron tumbling

1.E-011.E+09 R
ad

ia
tio

nQ

Limit of Cavities 
Processed by Buffered 
Chemical Polishing
(Average Surface 
Roughness

•100/120 micron tumbling
•40 micron EP at Argonne
•3 hour 800 C bake at JLab
•20 micron EP at Argonne

1.E-021.E+08
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•HPR at Argonne
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